Методические указания по выполнению практических работ Министерство образования и науки Ульяновской области

областное государственное бюджетное профессиональное образовательное учреждение «Большенагаткинский техникум технологии и сервиса»

МЕТОДИЧЕСКИЕ УКАЗАНИЯ

ПО ВЫПОЛНЕНИЮ

ПРАКТИЧЕСКИХ РАБОТ

МДК.04.01 Слесарное дело.

Специальность 23.02.07 «Техническое обслуживание и ремонт двигателей, систем и агрегатов автомобилей»

село Большое Нагаткино

2019г.

             Данные методические указания разработаны в соответствии с Феде-ральным государственным образовательным стандартом среднего професси-онального образования по специальности  23.02.07 «Техническое обслуживание и ремонт двигателей, систем и агрегатов автомобилей»           В методических указаниях представлены  38 ч практических работ по всем темам  МДК.04.01. Слесарное дело.

            Для каждой работы четко сформулированы цели и задачи; определены приборы и материалы, установлены меж. предметные связи, разработаны инструкционно - технологические карты, таблицы, указана последователь-ность выполнения работ, подобраны контрольные вопросы, а также сформу-лированы требования, предъявляемые к студентам при выполнении лабораторных и практических работ.

             Методические указания предназначены для преподавателей, мастеров производственного обучения, студентов профессиональных образовательных учреждений технического профиля.

       Требования, предъявляемые к студентам при выполнении практических работ

       Перед выполнением практических работ и выполнением каждого задания студентов должен ознакомиться с соответствующими разделами учебников, с безопасными условиями труда слесаря и противопожарными мероприятиями.

       Приступая к работе, необходимо изучить порядок выполнения работы и четко его выполнять.

       Все записи должны вестись аккуратно.

       Оформление каждой работы должно быть выполнено на занятиях до перехода к следующей работе. После каждого выполнения и оформления работы, студент предъявляет отчет преподавателю для просмотра, отметки и зачета.

       При отсутствии оформляемых и сданных практических работ студент не может быть аттестован по данному курсу.

       Пропуски практических работ без уважительной причины категорически запрещаются.

       При пропуске занятий по уважительной причине, студент должен выполнить работы в сроки, указанные преподавателем.

Содержания

	№

п/п
	Наименования работы
	Содержание работы
	Количество часов

	1
	Практическая

работы №1
	Проверка геометрических размеров и отклонения формы поверхностей заготовок из железа, стали.
	2 ч.

	2
	Практическая

работы №2
	Нанесение рисок, проведение прямых параллельных, взаимно - перпендикулярных линий, под заданным углом.
	4 ч.

	3
	Практическая

работы №3
	Правка листового, полосового металла, прутков и валов.
	4 ч.

	4
	Практическая

работы №4
	Резка металла ручной ножовкой, ручными ножницами.
	4 ч.

	5
	Практическая

работы №5
	Опиливание широких, параллельных и расположенных под углом поверхностей.
	4 ч.

	6
	Практическая

работы №6
	Слесарная обработка отверстий: сверление, зенкерование, развертывание.
	6ч.

	7
	Практическая

работы №7
	Нарезание резьбы, способы предупреждения брака.
	4 ч.

	8
	Практическая

работы №8
	Паяние мягкими, твердыми припоями. Приемы лужения.
	6 ч.

	9
	Практическая

работы №9
	Измерения штангенциркулем ШЦ-1, ШЦ-2. Изучение приемов измерения угломером.
	4 ч.

	Итого
	38 ч.


Практическая №1

Тема: Проверка геометрических размеров и отклонения формы поверхностей заготовок из железа, стали.
Время: 2ч.
Цель работы: Сформировать умение работать измерительными  инструментами.
Студент должен знать: виды инструмента и приспособлений для слесарных работ.
Студент должен уметь: пользоваться необходимым инструментом.
Оборудования и приспособления: плакаты, учебное пособие.

Рекомендуемые информационные материалы:
Интернет, 
Учебники:  Практические работы по слесарному делу- Н.И. Макиенко;
Руководство по обучению слесарному делу- В.А. Скакун. 

Краткая теория.
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Порядок выполнения.

1.   Ознакомится с заданием.

2.   Выполнить задание №1,№2
3.   Составить отчет.

4.   Ответы на контрольные вопросы.

Отчёт

Задание:

1. Произвести замеры заготовок из железа и стали  штангенциркулем.

2. Начертить замеряющую заготовку из железа и стали ( масштаб 1:1) 
Контрольные вопросы:

1. Как называется шкала на штангенциркуле?
2. Дать определение штангенциркуль?
3. Что замеряют штангенциркулем?
Ответ на вопрос несет значимую информацию;

Ответ на вопрос четко и понятно сформулирован;

Ответ поддается оцениванию;

Ответ ориентирован на получения контрольного результата;

Ответ на вопрос задает уровень качества знаний;

Ответ на вопрос соответствует полному результату ответа на поставленный вопрос и в полном объеме.

Результаты ответов должны быть:
понятными;

четко и ясно изложены;

оцениваемы.

               Примечание:
               Критерия оценки практической работы:

	Задания
	Баллы
	Примечание

	Выполнение отчета
	76
	Каждый правильный ответ 3 балла

	Вопрос №1
	8
	Каждый правильный ответ 3 балла

	Вопрос №2
	8
	Каждый правильный ответ 3 балла

	Вопрос №3
	8
	Каждый правильный ответ 3 балла


	Процент результативности (правильных ответов)
	Качественная оценка индивидуальных образовательных достижений

	
	балл (отметка)
	вербальный аналог

	90-100
	5
	отлично

	80-89
	4
	хорошо

	70-79
	3
	удовлетворительно

	менее 70
	2
	не удовлетворительно


Практическая №2

Тема: Нанесение рисок, проведение прямых параллельных, взаимно - перпендикулярных линий, под заданным углом.
Время: 4ч.
Цель работы: Сформировать умение наносить риски, проводить  прямые параллельные, взаимно - перпендикулярных линий, под заданным углом.

Студент должен знать: виды инструмента и приспособлений для слесарных работ.
Студент должен уметь: пользоваться необходимым инструментом.
Оборудования и приспособления: плакаты, учебное пособие, необходимые слесарные инструменты и приспособления.
Рекомендуемые информационные материалы:
Интернет, 

Учебники:  Практические работы по слесарному делу- Н.И. Макиенко;

Руководство по обучению слесарному делу- В.А. Скакун. 

Краткая теория.
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Порядок выполнения.

1. Ознакомится с заданием.

2. Выполнить задание №1,№2.
3. Составить отчет.

4. Ответы на контрольные вопросы.
Отчёт

Задание:

1. Нанести риски, проведение прямых параллельных, взаимно-перпендикулярных линий, под заданным углом  на заготовке.

2. Назовите рациональный выбор чертилке.
Контрольные вопросы:

1. Назовите угол заточки чертилки в градусах?
2. Сколько должен составлять угол наклона чертилки в сторону от кромки линейки?

3. Как прижимается линейка при нанесении рисок?
Ответ на вопрос несет значимую информацию;

Ответ на вопрос четко и понятно сформулирован;

Ответ поддается оцениванию;

Ответ ориентирован на получения контрольного результата;

Ответ на вопрос задает уровень качества знаний;

Ответ на вопрос соответствует полному результату ответа на поставленный вопрос и в полном объеме.

Результаты ответов должны быть:
понятными;

четко и ясно изложены;

оцениваемы.

               Примечание:
               Критерия оценки практической работы:

	Задания
	Баллы
	Примечание

	Выполнение отчета
	76
	Каждый правильный ответ 3 балла

	Вопрос №1
	8
	Каждый правильный ответ 3 балла

	Вопрос №2
	8
	Каждый правильный ответ 3 балла

	Вопрос №3
	8
	Каждый правильный ответ 3 балла


	Процент результативности (правильных ответов)
	Качественная оценка индивидуальных образовательных достижений

	
	балл (отметка)
	вербальный аналог

	90-100
	5
	отлично

	80-89
	4
	хорошо

	70-79
	3
	удовлетворительно

	менее 70
	2
	не удовлетворительно


Практическая №3

Тема: Правка листового, полосового металла, прутков и валов.
Время: 4ч.
Цель работы: Сформировать умение пользоваться инструментами и приспособлениями и приспособлениями,  при правке полосового, листового и круглого металла, правке (рихтовке) закаленных деталей.
Студент должен знать: виды инструмента и приспособлений для слесарных работ.
Студент должен уметь: пользоваться необходимым инструментом.
Оборудования и приспособления: плакаты, учебное пособие, необходимые слесарные инструменты , приспособления, правильные плиты, винтовые прессы, приспособление для гибки труб, бруски, гладилки, плиты поверочные. 
Рекомендуемые информационные материалы:
Интернет, 

Учебники:  Практические работы по слесарному делу- Н.И. Макиенко;

Руководство по обучению слесарному делу- В.А. Скакун. 

Краткая теория
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Порядок выполнения.

1. Ознакомится с заданием.

2. Выполнить задание №1,№2.

3. Составить отчет.

4. Ответы на контрольные вопросы.

Отчёт

Задание:

1. Начертите схему правки последовательность нанесения ударов изогнутого по плоскости металла.

2. Правка металла со спиральной кривизной (извернутостью).
Контрольные вопросы:

1. Как проверяется кривизна детали?

2. Как проверяется точность правки полосового металла, изогнутого по плоскости?
3. Когда прекращать правку металла, изогнутого по плоскости?

Ответ на вопрос несет значимую информацию;

Ответ на вопрос четко и понятно сформулирован;

Ответ поддается оцениванию;

Ответ ориентирован на получения контрольного результата;

Ответ на вопрос задает уровень качества знаний;

Ответ на вопрос соответствует полному результату ответа на поставленный вопрос и в полном объеме.

Результаты ответов должны быть:
понятными;

четко и ясно изложены;

оцениваемы.

               Примечание:
               Критерия оценки практической работы:

	Задания
	Баллы
	Примечание

	Выполнение отчета
	76
	Каждый правильный ответ 3 балла

	Вопрос №1
	8
	Каждый правильный ответ 3 балла

	Вопрос №2
	8
	Каждый правильный ответ 3 балла

	Вопрос №3
	8
	Каждый правильный ответ 3 балла


	Процент результативности (правильных ответов)
	Качественная оценка индивидуальных образовательных достижений

	
	балл (отметка)
	вербальный аналог

	90-100
	5
	отлично

	80-89
	4
	хорошо

	70-79
	3
	удовлетворительно

	менее 70
	2
	не удовлетворительно


Практическая №4

Тема: Резка металла ручной ножовкой, ручными ножницами
Время: 4ч.
Цель работы: Сформировать умение устанавливать ножовочные полотна в станок, освоить держание ножовочного станка, резание пруткового, квадратного,  полосового металла, труб и уголка по разметке и без поворота ножовочного станка.
Студент должен знать: виды инструмента и приспособлений для слесарных работ.
Студент должен уметь: пользоваться необходимым инструментом.
Оборудования и приспособления: плакаты, учебное пособие, необходимые слесарные инструменты , напильники трехгранные, мел, масло, тиски параллельные, трубные прижимы, деревянные прокладки (зажимы).
Рекомендуемые информационные материалы:
Интернет, 

Учебники:  Практические работы по слесарному делу- Н.И. Макиенко;

Руководство по обучению слесарному делу- В.А. Скакун. 

Краткая теория
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Порядок выполнения.

1. Ознакомится с заданием.

2. Выполнить задание №1,№2.

3. Составить отчет.

4. Ответы на контрольные вопросы.
Отчёт

Задание:
1. Установка полотна в рамку ( станок ) ножовки .
2. Резание трубы  труборезам.
Контрольные вопросы:

1. С каким углом заострения выпускается ножовочное полотно?

2. Как правильно вставить ножовочное полотно на (станке) ножовке?
3. Как проверить степень натяжки ножовочного полотна на (станке) ножовке?
Ответ на вопрос несет значимую информацию;

Ответ на вопрос четко и понятно сформулирован;

Ответ поддается оцениванию;

Ответ ориентирован на получения контрольного результата;

Ответ на вопрос задает уровень качества знаний;

Ответ на вопрос соответствует полному результату ответа на поставленный вопрос и в полном объеме.

Результаты ответов должны быть:
понятными;

четко и ясно изложены;

оцениваемы.

               Примечание:
               Критерия оценки практической работы:

	Задания
	Баллы
	Примечание

	Выполнение отчета
	76
	Каждый правильный ответ 3 балла

	Вопрос №1
	8
	Каждый правильный ответ 3 балла

	Вопрос №2
	8
	Каждый правильный ответ 3 балла

	Вопрос №3
	8
	Каждый правильный ответ 3 балла


	Процент результативности (правильных ответов)
	Качественная оценка индивидуальных образовательных достижений

	
	балл (отметка)
	вербальный аналог

	90-100
	5
	отлично

	80-89
	4
	хорошо

	70-79
	3
	удовлетворительно

	менее 70
	2
	не удовлетворительно


Практическая №5

Тема: Опиливание широких, параллельных и расположенных под углом поверхностей.
Время: 4ч.
Цель работы: Сформировать умение принимать правильную позу, приобрести навыки балансирования напильником при продольном, поперечном и перекрестном опиливании деталей.
Студент должен знать: виды инструмента и приспособлений для слесарных работ.
Студент должен уметь: пользоваться необходимым инструментом.
Оборудования и приспособления: плакаты, учебное пособие, слесарный верстак, тиски параллельные, кардовые щетки,
Инструменты и материалы: штангенциркуль, лекальная линейка, напильники; плоские тупоносые с насечкой №1 и  2, длиной 300 мм; плоские тупоносые 
с насечкой №3, длиной 250 мм.
Рекомендуемые информационные материалы:
Интернет, 

Учебники:  Практические работы по слесарному делу- Н.И. Макиенко;

Руководство по обучению слесарному делу- В.А. Скакун. 

Краткая теория

Опиливание металла. Опиливанием называется снятие поверхностного слоя с металлическои детали при помощи режущего инструмента — напильника.   
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Порядок выполнения.

1. Ознакомится с заданием.

2. Выполнить задание №1,№2.

3. Составить отчет.

4. Ответы на контрольные вопросы.
Отчёт

Задание:

1. Выполнить опиливание широкой  металлической заготовки.

2. Начертить металлическую заготовку.

Контрольные вопросы:

1. Дайте понятие опиливание металла?
2. На какую глубину выше уровня тисков зажимают разметочную заготовку?

3. Каким движениями выполняется опиливание широкой  металлической заготовки?
Ответ на вопрос несет значимую информацию;

Ответ на вопрос четко и понятно сформулирован;

Ответ поддается оцениванию;

Ответ ориентирован на получения контрольного результата;

Ответ на вопрос задает уровень качества знаний;

Ответ на вопрос соответствует полному результату ответа на поставленный вопрос и в полном объеме.

Результаты ответов должны быть:
понятными;

четко и ясно изложены;

оцениваемы.

               Примечание:
               Критерия оценки практической работы:

	Задания
	Баллы
	Примечание

	Выполнение отчета
	76
	Каждый правильный ответ 3 балла

	Вопрос №1
	8
	Каждый правильный ответ 3 балла

	Вопрос №2
	8
	Каждый правильный ответ 3 балла

	Вопрос №3
	8
	Каждый правильный ответ 3 балла


	Процент результативности (правильных ответов)
	Качественная оценка индивидуальных образовательных достижений

	
	балл (отметка)
	вербальный аналог

	90-100
	5
	отлично

	80-89
	4
	хорошо

	70-79
	3
	удовлетворительно

	менее 70
	2
	не удовлетворительно


Практическая №6

Тема: Слесарная обработка отверстий: сверление, зенкерование, развертывание.
Время: 6ч.
Цель работы: Сформировать умение налаживать и настраивать вертикально- сверлильный станок, сверлить отверстия на станках и ручными сверлильными машинами, производить заготовку сверл и выполнять различные виды сверлений; выполнять,  зенкерования и развертывание отверстий.
Студент должен знать: виды инструмента и приспособлений для слесарных работ.
Студент должен уметь: пользоваться необходимым инструментом.
Оборудования и приспособления: вертикально- сверлильный станок; приставочная тумбочка ( рабочие место сверловщика); машинные тиски; ручные тисочки; переходные втулки; сверлильные патроны; клинья.
Инструменты и материалы: сверла различных размеров, слесарные молотки.
Рекомендуемые информационные материалы:
Интернет, 

Учебники:  Практические работы по слесарному делу- Н.И. Макиенко;

Руководство по обучению слесарному делу- В.А. Скакун. 

Краткая теория

Сверление — вид механической обработки материалов резанием, при котором с помощью специального вращающегося режущего инструмента (сверла) получают отверстия различного диаметра и глубины, или многогранные отверстия различного сечения и глубины.   
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Порядок выполнения.

1. Ознакомится с заданием.

2. Выполнить задание №1,№2.

3. Составить отчет.

4. Ответы на контрольные вопросы.
Отчёт

Задание:  
1. Выполнить необходимые регулировки сверлильного станка.

2. Выполнить сверление на сверлильном станке  металлической заготовки.

Контрольные вопросы:

1. По какой формуле определяется скорость резания?
2. Дайте понятия определения сверления?

3. Что такое зенкерование?

Ответ на вопрос несет значимую информацию;

Ответ на вопрос четко и понятно сформулирован;

Ответ поддается оцениванию;

Ответ ориентирован на получения контрольного результата;

Ответ на вопрос задает уровень качества знаний;

Ответ на вопрос соответствует полному результату ответа на поставленный вопрос и в полном объеме.

Результаты ответов должны быть:
понятными;

четко и ясно изложены;

оцениваемы.

               Примечание:
               Критерия оценки практической работы:

	Задания
	Баллы
	Примечание

	Выполнение отчета
	76
	Каждый правильный ответ 3 балла

	Вопрос №1
	8
	Каждый правильный ответ 3 балла

	Вопрос №2
	8
	Каждый правильный ответ 3 балла

	Вопрос №3
	8
	Каждый правильный ответ 3 балла


	Процент результативности (правильных ответов)
	Качественная оценка индивидуальных образовательных достижений

	
	балл (отметка)
	вербальный аналог

	90-100
	5
	отлично

	80-89
	4
	хорошо

	70-79
	3
	удовлетворительно

	менее 70
	2
	не удовлетворительно


Практическая №7
Тема: Нарезание резьбы, способы предупреждения брака.
Время: 4ч.
Цель работы: Сформировать умение подбирать сверла и сверлить отверстия под нарезку различной резьбы; нарезать резьбу метчиком.
Студент должен знать: виды инструмента и приспособлений для слесарных работ.
Студент должен уметь: пользоваться необходимым инструментом.
Оборудования и приспособления: тиски параллельные, воротки для круглых плашек разные, 
Инструменты и материалы: масло льняное, тавот.
Рекомендуемые информационные материалы:
Интернет, 

Учебники:  Практические работы по слесарному делу- Н.И. Макиенко;

Руководство по обучению слесарному делу- В.А. Скакун. 

Краткая теория

Пла́шка или в народе ле́рка — резьбонарезной инструмент для нарезания наружной резьбы вручную или машинным способом (на станке). 
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Метчи́к — инструмент для нарезания внутренних резьб, представляет собой винт с прорезанными прямыми или винтовыми стружечными канавками, образующими режущие кромки.
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Порядок выполнения.

1. Ознакомится с заданием.

2. Выполнить задание №1,№2.

3. Составить отчет.

4. Ответы на контрольные вопросы.
Отчёт

Задание:  
1. Нарезать резьбу круглой плашкой.

2. Нарезать резьбу в сквозном отверстии.
Контрольные вопросы:

1. Что называется шагом резьбы?

2. Что такое метчик ?

3. Что такое плашка?

Ответ на вопрос несет значимую информацию;

Ответ на вопрос четко и понятно сформулирован;

Ответ поддается оцениванию;

Ответ ориентирован на получения контрольного результата;

Ответ на вопрос задает уровень качества знаний;

Ответ на вопрос соответствует полному результату ответа на поставленный вопрос и в полном объеме.

Результаты ответов должны быть:
понятными;

четко и ясно изложены;

оцениваемы.

               Примечание:
               Критерия оценки практической работы:

	Задания
	Баллы
	Примечание

	Выполнение отчета
	76
	Каждый правильный ответ 3 балла

	Вопрос №1
	8
	Каждый правильный ответ 3 балла

	Вопрос №2
	8
	Каждый правильный ответ 3 балла

	Вопрос №3
	8
	Каждый правильный ответ 3 балла


	Процент результативности (правильных ответов)
	Качественная оценка индивидуальных образовательных достижений

	
	балл (отметка)
	вербальный аналог

	90-100
	5
	отлично

	80-89
	4
	хорошо

	70-79
	3
	удовлетворительно

	менее 70
	2
	не удовлетворительно


Практическая №8

Тема: Паяние мягкими, твердыми припоями. Приемы лужения.
Время: 6ч.
Цель работы: Сформировать умение подготавливать мягкие припои и флюсы, детали к пайке, паять с использованием теплового и электрического паяльников; пользоваться паяльной лампой, подготавливать детали к лужению; уметь паять и лудить.  
Студент должен знать: виды инструмента и приспособлений для слесарных работ.
Студент должен уметь: пользоваться необходимым инструментом.
Оборудования и приспособления: паяльная лампа; электроплитки; коробки и формы для плавления припоев;  различные ковши; весы с разновесами. 

Инструменты и материалы: паяльники тепловые; паяльники электрические;  напильники разные; шаберы трехгранные; плоскогубцы; кузнечные клещи; ножницы; ножовки по металлу; разметочный инструмент; олово; цинк; припои и латуни: ПОС- 30, ПОС- 50, ПОС- 60.
Рекомендуемые информационные материалы:
Интернет, 

Учебники:  Практические работы по слесарному делу- Н.И. Макиенко;

Руководство по обучению слесарному делу- В.А. Скакун. 

Краткая теория

Па́йка — технологическая операция, применяемая для получения неразъёмного соединения деталей из различных материалов путём введения между этими деталями расплавленного металла (припоя), имеющего более низкую температуру плавления, чем материал соединяемых деталей. Данная операция производится паяльником.
Луже́ние — нанесение тонкого слоя расплавленного олова на поверхность металлических (прежде всего стальных и железных) изделий. Лужение производится для защиты металла от коррозии или для подготовки к пайке (лужёная поверхность лучше смачивается припоем).
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Порядок выполнения.

1. Ознакомится с заданием.

2. Выполнить задание №1,№2.

3. Составить отчет.

4. Ответы на контрольные вопросы.
Отчёт

Задание:  
1. Обьяснить последовательность пайки с мягкими припоями.
2. Объяснить последовательность пайки с твердыми припоями.
Контрольные вопросы:

1. Что называется пайкой?

2. Что такое паяльная лампа?
3. Что такое лужения
Ответ на вопрос несет значимую информацию;

Ответ на вопрос четко и понятно сформулирован;

Ответ поддается оцениванию;

Ответ ориентирован на получения контрольного результата;

Ответ на вопрос задает уровень качества знаний;

Ответ на вопрос соответствует полному результату ответа на поставленный вопрос и в полном объеме.

Результаты ответов должны быть:
понятными;

четко и ясно изложены;

оцениваемы.

               Примечание:
               Критерия оценки практической работы:

	Задания
	Баллы
	Примечание

	Выполнение отчета
	76
	Каждый правильный ответ 3 балла

	Вопрос №1
	8
	Каждый правильный ответ 3 балла

	Вопрос №2
	8
	Каждый правильный ответ 3 балла

	Вопрос №3
	8
	Каждый правильный ответ 3 балла


	Процент результативности (правильных ответов)
	Качественная оценка индивидуальных образовательных достижений

	
	балл (отметка)
	вербальный аналог

	90-100
	5
	отлично

	80-89
	4
	хорошо

	70-79
	3
	удовлетворительно

	менее 70
	2
	не удовлетворительно


Практическая №9

Тема: Измерения штангенциркулем ШЦ-1, ШЦ-2. Изучение приемов измерения угломером.
Время: 4ч.
Цель работы: Сформировать умение работать измерительными  инструментами.

Студент должен знать: виды инструмента и приспособлений для слесарных работ.
Студент должен уметь: пользоваться необходимым инструментом.
Оборудования и приспособления: плакаты, учебное пособие.

Рекомендуемые информационные материалы:
Интернет, 

Учебники:  Практические работы по слесарному делу- Н.И. Макиенко;

Руководство по обучению слесарному делу- В.А. Скакун. 

Краткая теория.
Назначение средства измерений

Штангенциркули ШЦ-I, ШЦ-II, ШЦ-III (далее - штангенциркули) выпускаются трех типов:

- ШЦ-I – двусторонний с глубиномером штангенциркуль предназначен для измерения на-

ружных и внутренних размеров, измерения глубин;

- ШЦ-II – двусторонний штангенциркуль предназначен для измерения наружных и внут-

ренних размеров;

- ШЦ-III – односторонний штангенциркуль предназначен для измерения наружных и внут-

ренних размеров.
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Порядок выполнения.

1.   Ознакомится с заданием.

2.   Выполнить задание №1,№2

3.   Составить отчет.

4.   Ответы на контрольные вопросы.

Отчёт

Задание:

1. Произвести замеры заготовок из железа и стали  штангенциркулем.

2. Начертить замеряющую заготовку из железа и стали ( масштаб 1:1) 

Контрольные вопросы:

1. Как называется шкала на штангенциркуле?

2. Дать определение штангенциркуль?

3. Чем отличается друг от друга штангенциркуль  ШЦ-1, ШЦ-2, ШЦ- 3?

Ответ на вопрос несет значимую информацию;

Ответ на вопрос четко и понятно сформулирован;

Ответ поддается оцениванию;

Ответ ориентирован на получения контрольного результата;

Ответ на вопрос задает уровень качества знаний;

Ответ на вопрос соответствует полному результату ответа на поставленный вопрос и в полном объеме.

Результаты ответов должны быть:
понятными;

четко и ясно изложены;

оцениваемы.

               Примечание:
               Критерия оценки практической работы:

	Задания
	Баллы
	Примечание

	Выполнение отчета
	76
	Каждый правильный ответ 3 балла

	Вопрос №1
	8
	Каждый правильный ответ 3 балла

	Вопрос №2
	8
	Каждый правильный ответ 3 балла

	Вопрос №3
	8
	Каждый правильный ответ 3 балла


	Процент результативности (правильных ответов)
	Качественная оценка индивидуальных образовательных достижений

	
	балл (отметка)
	вербальный аналог

	90-100
	5
	отлично

	80-89
	4
	хорошо

	70-79
	3
	удовлетворительно

	менее 70
	2
	не удовлетворительно


Нанесение линий:


а- нанесение прямых линий,


б- нанесение параллельных линий, 


в- нанесение параллельных линий с помощью угольника,


г- нанесение взаимно перпендикулярных линий.











